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Blechhandling mit Lineartechnik

Wie Linearachsen durch geringen Platzbedarf,
hohe Dynamik und Flexibilitdt beim Blechhandling iiberzeugen

KUK-automation hat fir seinen Kunden Pietec Feinwerktechnik eine neue Blechhandling-Anlage
realisiert. Warum man sich beim Handling der Rohteilstapel und der Zufiihrung der Bleche zur
Bedlungsstation fir Lineartechnik und nicht fir Roboter entschieden hat, erklart der folgende Artikel.

Beim Thema Automatisierung denkt man
meist an Roboter. Doch nicht immer sind sie
die beste Losung, Vor allem bei hoheren Anfor-
derungen hinsichtlich Dynamik, Reichweite,
Tragfihigkeit oder Bauraum ist eine Kombina-
tion von Linearbewegungen sowohl technisch
als auch wirtschaftlich oft die bessere Wahl,
«Bei jedem Projekt fithren wir Vorabanalysen,
Berechnungen sowie Simulationen durch und
kénnen so dem Kunden die fiir ihn passende
Losung anbieten - seien es Robotersysteme,
Lineartechnikkonzepte oder ein Zusammen-
spiel beider Technologien”, erklirt André Ritt-
ger, Geschiiftsfithrer von KUK-automation.
Zu den Kunden des Unternehmens gehort
auch die Pietec Feinwerktechnik, ein System-
lieferant fiir Einzelteile, Baugruppen und voll-
stindige Gerite mit Schwerpunkt Feinblech.
Das mittelstindige Familienunternehmen
aus Bad Winnenberg-Haaren (Kreis Pader-
born) war zwecks Realisierung einer neuen
Blechhandling-Liésung an KUK-automa-
tion herangetreten. Denn die Entnahme der
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auf Europaletten angelieferten Rohteilbleche
sowie der Transfer zur Presse und die Hand-
habung der Fertigteile sollten automatisiert
werden.

Die Herausforderung: wenig Bauraum,
lange Verfahrwege, kurze Taktzeit

Der Abstapelungsbereich stellte die Ingeni-
eure und Techniker von KUK-automation
aufgrund des sehr geringen Bauraums vor
besondere Herausforderungen. Auch soll-
ten groffe Entfernungen (teilweise diber vier
Meter) iberbriickt, eine kurze Taktzeit (120
Bleche pro Stunde) gewihrleistet sowie eine
Vielfalt an Bauteilvarianten abgedeckt werden,
Was das Handling der Rohteilstapel und die
Zufithrung der circa drei Kilo schweren Ble-
che zur Bedlungsstation betrifft, fiel die Wahl
auf Lineartechnik. . Ausschlaggebend war vor
allem das Platzangebot. Aber auch die hohere
Dynamik von Linearachsen sowie die Vor-
teile in Bezug auf die flexible Gestaltung der
Greifer spielten eine Rolle, Ein Roboter wire

an dieser Stelle einfach unwirtschaftlich gewe-
sen’, erklirt André Rottger. Ganz anders bei
den nachgelagerten Prozessen (Einlegen der
gedlten Bleche in die Presse und Ablegen der
Fertigteile). Diese werden von einem Roboter
erledigt.

Entscheidung aus Uberzeugung

Die Auslegung des Achssystems hat die
Firma Rollon Gbernommen. Das Unterneh-
men gehort zu den fiihrenden Komplettan-
bietern fiir Losungen im Bereich der Linear-
technik und bietet ein umfassendes Sortiment
an Linearfilhrungen, Teleskopausziigen und
Linearachsen. Mit KUK-automation verbin-
det Rollon seit vielen Jahren ¢ine enge Part-
nerschaft. Wir arbeiten aus Uberzeugung
mit Rollon und haben bereits etliche Projekte
gemeinsam realisiert - von Medizintechnik
dber Automobilindustrie bis hin zu Umwelt-
technik. Als Sondermaschinenbauer beniti-
gen wir oft individuelle Losungen. Rollon ist
in diesem Bereich hervorragend aufgestellt
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Die Linearachsen der
Modline-Serie ZCH
garantieren durch das
kugelumlaufgefithrte Dop-
pelschienensystem mit vier
Fithrungswagen eine

hohe Steifigheit und
Tragfahigheit.

und bietet zudem ¢inen ausgezeichneten Ser-
vice und weltweiten Support”, so André Ritt-
ger und erginzt: .Anfangs haben wir iiber-
legt, ob wir die Achsen nicht selbst bauen, Das
Know-how und die Fertigungsprozesse hatten
wir. Doch wir haben uns dagegen entschieden,
da unsere Kernkompetenz im Handling liegt.
Zudem haben wir mit Rollon einen zuver-
lissigen starken Partner im Achs-Handling-
Bereich an unserer Seite. Auch unsere Kunden
sind begeistert, wenn sie hiren, dass wir mit
Rollon zusammenarbeiten.”

XYZ-System mit Linearachsen

Das 3-Achssystem fiir das Blechhandling bei
Pietec Feinwerktechnik besteht aus zwei paral-
lel angeordneten Linearachsen mit einer Linge
von 4.176 mm (X-Achse), einer 2,021 mm lan-
gen Y-Achse sowie einer Z-Achse, die sich
iiber 2.280 mm erstreckt. Zum Einsatz kommt
¢ine Kombination aus den Smart-Serien
E-Smart (X-Achse) und R-Smart (Y-Achse) im
Zusammenspiel mit der Modline-Serie ZCH
als Z-Achse.

Bei der Modline ZCH handelt s sich um
biegesteife Systeme, die speeiell fir verti-
kale Bewegungen bei Gantry-Bauweise ent-
wickelt wurden, Sie verfiigen tiber selbsttra-
gende Aluminium-Strangpressprofile und

www.wileyindustrynews.com

zeichnen wsich durch hohe Verfahrgeschwin-
digkeiten, geringe Geriuschentwicklung sowie
einen niedrigen Verschleifl aus. Zudem garan-
tiert das kugelumlaufgefithrie Doppelschie-
nensystem mit vier Fithrungswagen eine hohe
Steifigheit und Tragfihigkeit - Features, die
aufgrund der Last, der Dynamik sowie der
relativ langen Z-Achse bei der Pietec- Anlage
von Bedeutung waren. So ist die eingesetzte
ZCH100-Achse deutlich steifer und tragfihi-
ger als die grifite Z- Achse der Smart-Serie, die
S-Smart 80. Von Vorteil ist zudem, dass die
Modline so konstruiert ist, dass sie unkom-
pliziert mit der R-Smart, die im vorliegenden
Anwendungsfall als Y- Achse dient, verbunden
werden kann.

Diie Stirke des Smart-Systems liegt in sei-
ner einfachen, aber effektiven Konstruktion,
Aufgrund ihrer hohen Leistungsfihigkeit
und ihres guten Preis- Leistungs-Verhiltnisses
haben sich die zahnriemenbetriebenen Achsen
bereits in vielen Fillen als Basis fiir individuelle
Mehrachssysteme bewiihrt. Die in der Blech-
handling-Anlage verbaute R-Smartl605P6
weist durch das rechteckige Aluminiumprofil
eine hohe Eigensteifigkeit auf, sodass sie frei-
tragend auf die beiden E-Smart-Achsen ange-
baut werden konnte. Die parallel angeordneten
Fithrungssysteme in X-Richtung erméglichen
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e Linearachsen

der Rollon-E-Smart
ermiiglichen hohe
Verfahrgeschwindig-
keiten und Tragzahlen
bei niedrigem
Verschleil,

zudem die Aufnahme hoher Momente durch
die R-Smart. Bei der X-Achse konnte durch
die Vielzahl an Schlitten-Varianten im Rollon-
Portfolio statt der griBeren E-Smart100SP2
auf die kleinere E-Smart805P3 zuriickgegrif-
fen werden, Das wirkt sich positiv auf Bau-
raum und Kosten aus.

Fazit: kostengiinstig, schnell, robust und
einfach zu verbauen

Aktuell ist die Blechhandling- Anlage auf finf
Blech-Varianten ausgelegt, weitere sind in
Planung. ,,Durch die Linearachsen ist das Sys-
tem sehr flexibel. Kommen zusitzliche Varian-
ten hinzu, kénnen wir die Struktur durch ein-
fache Modifikationen am Greifer schnell fiir
neue Szenarien fit machen”, erliutert André
Réttger. Auch mit den Rollon-Achsen ist der
Geschiftsfithrer zufrieden: ,5ie sind kos-
tengiinstig, schnell, robust und einfach zu
verbauen.”

Autor
Frank Thomas, Key Account Manager
Systemintegratoren & Logistik-Industrie

Kontakt
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